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Wasserbehandlungen

far die
Lebensmittelindustrie

inWaB bietet die Lieferung innovativer
Technologien und ausgezeichneter
Serviceleistungen fir die Behandlung von
Brauch- und Prozesswassern in der
Lebensmittelindustrie.

In enger Zusammenarbeit mit jedem
einzelnen Kunden stellen wir unsere
technologischen  Ressourcen fir eine
Steigerung der Anlageneffizienz und An-
lagenleistung, sowie fir die Arbeitssicher-
heit und den Umweltschutz zur Verfigung.
Gleichzeitig kann ein wirklicher  Investi-
tionsgewinn sichergestellt werden.

Dank der engen und  konstanten
Zusammenarbeit mit Lieferanten und deren
Forschungs- und Entwicklungsabteilungen
ist inWaB in der Lage, innovative Losungen
anzubieten, sowie schnell und effizient auf
neue Anforderungen zu reagieren.

Qualifikation und Kbnnen unserer
Mitarbeiter, standiger Erfahrungsaustausch
und laufende Unterstitzung ermdglichen es
inWaB, lhre Wasserprobleme zu analysieren
und fachkundig zu l6sen. Kundenzufrie-
denheit ist unser oberstes Ziel, wobei wir
nach  grundlicher  Untersuchung  der
einzelnen industriellen Prozessverfahren in
der Lage sind, aktuelle Schwierigkeiten zu
beseitigen und zuktinftige Anforderungen zu
erfullen.




Kesselwasserbehandlung

Korrosions- und Ablagerungskontrolle der
Kessel- und Warmeaustauscheranlagen ist
wichtigste Voraussetzung, um saubere und
gut passivierte Oberflachen zu erhalten. So
lassen sich Effizienz und Lebensdauer der
Anlagen maRgeblich erhéhen. Wartungs-
kosten konnen reduziert und Produktions-
raten gesteigert werden.
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Die inWaB Kesselbehandlungen fir die
Lebensmittelindustrie  ermoglichen  einen
Schutz vor Korrosion und Ablagerungen.
Dies wird durch ein Servicepaket mit einer
Vielzahl verschiedener Technologien
sichergestellt.

Unsere Kesselwasser-Technologien:

¥ Sauerstoffbinder und Passivierungspro-
dukte fir die Kesselwasserbehandlung.

E Neutralisierungsmittel flir Kondensat- und
Dampfsysteme.

F Kesselwasserbehandlung, um Kalkab-
lagerungen und andere anorganische
Beldge zu verhindern.

¥ Alkalisierungsmittel flir Kesselwasser.

E Betriebsintegrierte Reinigungsverfahren
gegen Eisen- und Kalkablagerungen (z.B.
Calciumcarbonat, Silikat, Eisenphosphate).

F Neutrale Kesselreinigung gegen Eisen-
ablagerungen.

F Korrosionsschutz fur Aluminiumkomponen-
ten in Warmwasserkreisldufen.

E Einhaltung der FDA Richtlinien mit unseren
Kesselprodukten.




Kuhlwasserbehandlung

Die Effizienz von Kuhlsystemen hat hdchste
Bedeutung bzgl. Energieeinsatz/-einsparung
und Ressourcenschonung. Deshalb ist sie
entscheidender Faktor fur die Produktions-
kosten.

Daher  wird eine auf individuelle
Anforderungen abgestimmte, zuverlassige
Wasserkonditionierung benétigt, um die vier
Hauptprobleme - Ablagerung, Korrosion,
Schlammbildung und biologisches Wachs-
tum - zu reduzieren bzw. zu vermeiden. Nur
so konnen Materialschadigungen und
mangelnder Wirkungsgrad der Anlagen
ausgeschlossen werden. Kalkhaltiges
Umlaufwasser mit  hohen  pH-Werten
verursacht Probleme durch Ablagerungen
und Korrosion bei nicht oder falsch
behandeltem  Wasser.  Mikrobiologisches
Wachstum stellt den zweiten
Hauptproblembereich dar, der ebenfalls zu
Ablagerungen und  Korrosionsproblemen
fahrt.

Die abgestimmte und damit effiziente
Wasserbehandlung bewirkt saubere Warme-
ubergangsflachen, ablagerungsfreie Systeme
und Schutz vor Korrosion.

inWaB verfugt tber hocheffiziente
chemische Spezialprodukte fur die Behand-
lung von Kuhlwasserkreislaufen zur vor-
sorgenden Instandhaltung und 6konomisch
optimierter Fahrweise.

Wichtige Behandlungsmethoden:

e Steininhibitoren und Kalkdispergatoren
fiir alle Wasserqualitéten.

e Rein organische, wie auch anorganische
Korrosionsinhibitoren.

e Spezielle Behandlung fiir geschlossene
Systeme, die auch Aluminiumkomponen-
ten enthalten.

e Korrosionsinhibitoren fiir Salz- und
Glycollésungen.

e Oxidierende und nicht oxidierende
Biozide.

e Biozide auch geméls FDA-Normen.




Pasteuriseurer

Bei den Tunnel-Pasteuriseurern treten,
bedingt durch die Wasserqualitat &hnlich
dem Kuhlwasser, drei Hauptprobleme auf:
Korrosion, Steinbildung und biologische
Ablagerungen, wodurch Stillstande fur
Reinigungszwecke und somit Produktions-
einbulBen verursacht werden.

Mit inWaB Behandlungsprogrammen werden
diese Probleme vermieden und gleichzeitig
Produktionsqualitat sowie -verfahrensertrag
sichergestell.

Unsere Technologien und Service:

E Stein- und Korrosionsinhibitoren flr jede
Wasserqualitat.

E Korrosionsinhibitoren fir Verschlusskappen,
metallische Verpackungen und Anlagen.

E Netzmittel zur Verbesserung des Aus-
sehens der Verpackungen.

¥ Biologische Untersuchungen und Produkt-
auswabhl.

¥ Biologische Untersuchung wéhrend des
Betriebes.

E Spezielle  Dosiersysteme  fur  Tunnel-
Pasteuriseurer.

¥ Biozide gemédss FDA-Normen.




Sterilisatoren

Die inWaB Behandlungstechnologien
verhindern Stein- und Ablagerungsbildung,
passivieren Metalloberflachen, schitzen vor
Korrosion und fihren SO zu
ablagerungsfreien Produkten. Das Warengut
wird sauber und glanzend und somit
attraktiver fur Ihre Kunden.

Unsere Technologien:

¥ Verhinderung von Kalkablagerungen auch
bei Wéssern mit hohen pH-Werten.

F Korrosionsschutz fir Dosen, Deckel und
Anlagen.

F Korrosionsinhibitoren zum Schutz nach dem
Sterilisationsprozess (Lager).

¥ Neutrale Reinigungsmittel fur  Sterilisa-
toren (Retorten, Rotamaten und FMC
Ktihler).




inWaB Technologien, vereint mit den Erfah-
rungen der  Lebensmittel-Spezialisten,
ermoglichen es, Anlagen schnell und sicher
zu reinigen.

Dabei ist es gleichglltig, ob es sich um
Kessel, geschlossene Systeme, Sterilisator-
en, Pasteuriseurer, offene Kuhltirme oder
andere Anlagen handelt.

Ablagerungen werden wirkungsvoll gelost,
egal ob es sich um anorganische oder
organische handelt.

Flammrohr von Kessel

Behandlung mit Natriumsulfit & Phosphat
Weil3e Ablagerungen => Calciumphosphat
Rote Ablagerungen => Eisenoxid /-phosphat

Reinigung

Unsere Technologien:

F Reinigung von Kesseln, Warmetauschern
oder Sterilisatoren mit neutralen Reinig-
ungsmitteln, um Eisenverbindungen zu
entfernen.

Flamm- und Rauchgasrohr von Kessel F Prozessintegrierte Reinigung von Kesseln.

Mit inWwaB Reinigungs- und Behandlungsprogramm . . .
Ablagerungen  => KEINE ¥ Kalkentfernung mit neutralen Reinigungs-

grau-blaue Farbe => Metallpassivierungs-/ mitteln  fir  Kihlsysteme — und  Ver-
Korrosionsschutzschicht dunstungskondensatoren.

F  Saure Reinigung mit Korrosionsinhibierung.

¥ Alkalische Reinigung.
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